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CHSPOSmF POUR LE MOULAGE EN UNE SEULE OPERATION DE RECIPIENTS EN CERAMIQUE AVEC OU 
SANS ANSES. 



Ulnvention conceme m disposrtif pemiettant de mou- 
ier en une seula openation des recipients en ceramique 
avec OU sans anses. II est constitud d'une virole en ader 
(l)comportant une membrane en elastomere (4) pour com- 
pacter le basstn de la pi^ par pressage Isostatique et 
deux poinoons (6) et (8). Pour pnesser le fond la matiere est 
tntroaulte a la partie sup^rieurs du moule au moyen d'un ti- 
roir de distributicHi volumetnque (14). L'extracdon de la 
pl^ compact6e est obtenue par la desoente du poln^on 
(8). Dans son mouvement celul-ci entnaTne la plaque coulis- 
sante (10) et la bague de fond (12) dont la course est llmi- 
t6e par la but6e (13) ce qui pemnet au poln^on (8) de s'ex- 
traire de b pidce moulee alors accessible pour son 
^acuation suivant F. 

Le disposrtif selon I'invention est particull^rBment destine 
k la fabrication des pitees cdramlque telles que les tasses. 
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DffiCRIPTION 



La presente invention concerne un dispositif pour mouler en une seule 
operation des recipients en ceraoique avec on sans anses en utilisant 
les effets combines du pressage conventionnel entre deux poingons et dn 
coinpactage isostatique ,chacun des deux precedes etant largement repandu 

5 La fabrication de ces produits est effectoge le plus souvent par 

calibrage de pate dans des moules en platre,ce qui implique I'emploi de 
machines encombrantes notamment pour assurer la phase sechage du procede 
Les precedes en pate , notamment dans le cas des tasses ,pour des raisons 
de garantie de la geometric, exigent la fabrication separte de I'anse et du 

10 bassin et done une operation d' assemblage par collage des deux parties. 
De plus comme pour tous les precedes qui font appel aux moules en platre 
il y a lieu de considerer toutes les contraintes qui pesent sur la 
creation ,le stockage et le renouvellement des gammes de moules. 
Le dispositif selon 1' invention permet de remedier aux inconvenients des 

15 precedes en pate.Il coiq>orte un moule h double effet : 

un effet de compression entre deux poingons perinettant de compacter le 
fond de la piSce,un effet de compression isostatique en nK)ule sec 
permettant de mouler le bassin et l*anse.Le dispositif doit etre utilise 
sur une presse comportant les elements classiques suivants: 

20 dSmouleur passant au travers du plateau inferieur 

distribution de liquide sous pression telle qu*habituellement 
pr^vue pour la compression isostatique. 

dispositif de remplissage volumetrique pour matiere pulv^rulante ou en 
granule 

25 Les dessins annexes illustrent 1' invention: 

la figure 1 reprteente en coupe un moule pour tasse,le plan de coupe etant 
perpendiculaire au plan de l*anse;la demi vue i gauche represente le moule 
onvert pret i recevoir la matiere ;la demi vue de droite represente le 
moule ferm^ apres compression. 

30 La figure 2 represente le meme moule en coupe ,le plan de coupe coincidant 
avec celui de I'anse; la demi vue a gauche montre le moule ferme apr§s 
compression; la demi vue a droite montre le moule ouvert pret a recevoir 
la matiere. 



la figure 3 represente 1 'ensemble du dispositif insere entre les plateaux 
35 PI, P2 d'une presse la demi vue k gauche montre le dispositif en position 
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d' extraction de la pi6ce pressee le poison inferleur etant a son point has 
la deisi vae k droite montre le dispositif en position de remplissage . 
en rgf&rence k ces dessins le dispositif comporte une cavity de moulage 1) 
constitn§e d*une virole en acier sur laquelle sont fixes par vis deoz 

5 couvercles ou flasqaes (2)et( 3) egalement en acier;4 I'interieur de la 
virole se troave one membrane en elastomgre(4]dont la forme a ete prevue 
pour donner apres compression isostatique de la matiere qui la gamira la 
forn» dn bassin de la tasse avec son anse;le joint de pression est assure 
par le serrage de la n^obrane entre les couvercles ou flasques(2)et(3) 

10 et la virole;le fluide de compression arrive par le conduit(5) .Le poigon 
superieur(6}descend jusgu'S I'appui de la bague(7) sur le couvercle(2) 
La bague de fond(12)est solidaire de la plague( 10 ),1* ensemble coulissant 
par rapport au poingon inferieur(8);en position haute le poingon inferieur 
(8) vient en butee par sa collerette(14)la limitation de la course etant 

15 assorte par les epaisseurs cumultes de la plaque(lO) et des cales(9} 
la descente en position basse de 1 'ensemble poingon(8)et plaque bague de 
fond( 10), (12) assure 1' extraction: la plaque( 10) vient buter sur le bati(13} 
tandis que le poingon (8 )pousuit sa course jusqu'a la butee de la 
collerette(14);le poingon s'est alors extrait de la piSce moulee et 

20 celle-ci pent Stre 6vacu6e suivant la fleche F;le bati(13) est ajoure 
k cet effet. 

Le tiroir(14) fait partie de I'equipement de la presse;il est anim§ d'un 
oouven^t de va et vient lui permettant de deverser la mati§re dans la 
cavity du ffloule;cette operation s'effectue lorsque le poingon superieur 
25 est en position haute, le tiroir venant se positionner au dessus de la 
cavite avant de se retirer. 

Le cycle de fonctionnement du dispositif selon 1' invention est le suivant: 
a)reii9lissage de la cavit^; la configuration est celle de la partie 
droite de la figure(3) 
30 b)feruture du moule :le poingon superieur(6)vient en appui sur le 
couvercle(2)comprimant la matiere contre le poingon inferieur(8) 

c] compactage isostatique par admission du fluide sous pression par 
1 ' al imentat ion( 5 ) 

d) decompression par evacuation du fluide vers(5) 
35 e)relevage du poingon superieur(6) 

f )demoulage:le poingon(8) vient en position basse en butee sur sa 

collerette(14)la plaque(10)restant en appui sur la butee(13) 
g)evacuation de la piece compactte par des moyens manuels ou 
ffi§caniques 
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h)reaont6e en position haute du poincon(8) pour un nouveau cycle 
Selon d'autres irariantes non illustrees ,le dispositif pent s 'adapter au 
nmlage en une seule operation de recipients les plus divers munis ou non 
d*anses pour autant que la forme pem^tte 

a) 1 'extraction de la piece par le has de 1 'alveole 

b) l' extraction du poingon inf^rieur comme indigu6 

Le dispositif selon 1' invention est particulierement desting au moulage 
des pieces cferamiques telles que les tasses ou les terrines. 
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REVEHDICATKMS 

l)dispositif pour staler en une seale operation les recipients ceramique 
avec ou sans anse caracterise en ce qu'il associe deux effets de 
cofl^ression sinultanes ,par pressage entre deux poin^ons pour le fond 
des pieces et par pressage isostatigue pour le bassin et les anses 

5 6ventuelles.i I'int^rieur d*une membrane en 61astom^re. 

2}dispositif selon la revendication(l)caracterise en ce que le poingon 
sup6rieur tient lieu de fermeture de 1 'alveole(4)en elastomere le 
r^q»lissage volumetrique avec la matiere a partir d'un tiroir pouvant 
s*effectuer lorsgue ce poinQon est en position haute 

10 3)dispositif selon la revendication(l)caract6ris6 en ce gue le mouven^t 

vers le bas du poinpon inferieur(8)permet 1 'extraction de l'alvtole(4) de 
la pidce moulte 

4) dispositi£ selon la revendication 1) caracterise en ce gue la bague de 
£ond(12}coulisse sur le poingon(8)de maniere a permettre a celui-ci de 

15 s*extraire de la piece moulee dans sa course vers le bas lorsgue la plague 
(10) vient en butte sur le bati(13} 

5) dispositif selon les revendi cations precedentes caract§ris6 en ce gue 
la pi^ce moulte repose sur la bague de fond(12)a la fin du cycle Iib6r6e 
du poincQn(8)et accessible pour etre evacuee 
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